Rejillas Metalicas para
Pisos Industriales
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Introduccion

Qué es una rejilla?

Es un conjunto de platinas (portantes) separadas a una
distancia determinada por unos elementos (amarres: platina o
barra lisa o barra cuadrada entregirada) y un marco lateral en
platina soldado, las cuales debidamente soportados funciona
como un excelente piso industrial o arquitectonico.

Materiales:

Pueden ser fabricados en Acero al Carbono (con acabado en
material, galvanizado en caliente y/o pintado), Acero Inoxidable,
Aluminio o Fibra de Vidrio Reforzado Poltruida. Siendo el acero al

carbono con acabado galvanizado en caliente el mas comdn por la |
relacion costo/beneficio. \ -5
El proceso galvanizado en caliente aplicado bajo Norma ASTM-A123 ' 3 [ =
alarga la vida de la rejilla y disminuye el costo de mantenimiento de la \ o]
misma. =
(3]
(3
Usos Sectores =
*Plataformas y Pasarelas * Petroquimico 5]
* Pasos para Escaleras * Cementero (o)
* Pisos Mezzanines * Alimenticio ,=
* Ventilacion de Sétanos * Agropecuario [ =
* Piso de Puentes * Infraestructura y vias —
* Carcamos de Aguas Lluvias * Hidroeléctrico
* Rejas de Bocatomas * Residencial

* Entrepanos de Estantes

* Guardas de Seguridad

* Cerramientos y Rejas Ornamentales
* Cabinas de Pintura

Nomenclatura
Es importe conocer los siguientes términos técnicos usados dentro de
la denominacion de una rejilla:

Altura de platina  portante

Espesor platina portante

Platinas portantes

Distancia entre platinas de amarre
Distancia entre platinas portantes

Platinas de amarre

Longitud sentido del amarre del panel (La)
Longitud sentido portante del panel (Lp)

A
B.
C.
D.
E.
F.
G.
H.

Calle 14 A No. 123-36 Bogota D.C. - Colombia Tel. 5714189921 www.taesmet.com 3




ida

api

\

icacon

Fabr

Fabricacion Rapida

Norma de fabricacion

La rejilla es fabricada bajo Norma Internacional
ANSI/NAAMM STANDARD MBG 531, donde
se perfora la platina portante segun distancia

y tipo de elemento de amarre, se ensambla a
presion hidraulica los dos elementos, se aplica
soldadura al 100% de la platina de marco
lateral o enmarque, y unos puntos de
soldadura diagonalmente en la parte anterior
del panel , consiguiendo asi un elemento
robusto y rigido, listo para aplicar el acabado
final.

Dentado

Fabricacion CAD/CAM

Taesmet cuenta con mas de 20 afios de experiencia en la
fabricacion de rejillas para pisos , con personal calificado,
sus amplias instalaciones , usando la mas modernos
equipos CNC para corte, troquelado, dimensionamiento,
soldadura. Garantizando 6ptimos tiempos de entrega y
cumpliendo los estandares internacionales de calidad, con
tecnologia CAD/CAM.

Ensamble

Superficie Antideslizante

La superficie superior puede ser Lisa o Dentada, la cual es
usada en plantas industriales donde hay riesgos de
resbalamientos o caidas, por lo cual, cumple con los
estandares de seguridad.

Este dentado se consigue con protuberancias en la parte
superior de platina portante y/o amarre, con la profundidad
suficiente para garantizar el agarre del calzado sin afectar la
resistencia del elemento portante.
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Detallamiento 2D & 3D o

En Taesmet detallamos la distribucion de rejillas en CAD

- DEH\,L

4o

2D y/o0 en 3D con software de Ultima generacion , donde % g - 1 o
realizamos los respectivos planos para taller, planos de i /% b

montaje y listado de cantidades, los cuales se suministran

a cada cliente.

718
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REJ T 25x3 (30x50)x754 x 1294 b 1563 L
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REJ T 25¢3 (30x50) x1099 x 1722
CANT=1

Detalle 2D

Asesoria

Con los planos de ingenieria basica o
levantamiento de dimensiones de obra que nos
suministran los clientes, Taesmet se caracteriza
por realizar toda la asesoria que se requiera
con la construccion de los respectivos planos ,
ayudando a:

\

yd

icacion rapida

Detalle 3D ' * Dimensionar el tamafio ideal de los paneles
para el 6ptimo manejo de la fabricacion,
transporte y manipulacion en montaje.

* Ubicacion en el sentido portante (un panel de
rejilla, solo tiene un sentido de apoyo para
distribucion de la carga)

* Detallar las perforaciones que se requieran
para pasos de columnas, tuberia, bandejas
portacables, soportes de equipos, escaleras
de gato, etc.

* Distribucion uniforme de los paneles (Estética
presentacion de la plataforma)

* Indicacion, si se requiere, de apoyos
adicionales para garantizar la capacidad de
carga de los paneles.

* Detallar los accesorios que se requieran,
como pirlanes de alfajor, platinas rodapie,
grapas de fijacion.

* Agilizar el tiempo de entrega de sus
proyectos.

* Sugerir si el tipo de rejilla escogido por el
cliente esta subdimensionado o
superdimensionado.

Fabr

Ingeneiria Bascia

Despeice Plano Taller
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Despacho oportuno

Despachos al detal

Taesmet se caracteriza por atender tanto a proyectos de
mas de 4000m2, como aquellos clientes que requieren
un panel inferior a Im2 y a la medida si se requiere, con
la misma responsabilidad, calidad y agilidad. Se realizan
despachos diarios a cualquier destino nacional o
internacional, utilizando la red de empresas transporte
especializadas en este servicio.

Detal

Proyectos

Con una capacidad instalada de mas de 10.000m?2
mensuales y/o0 300 T, cualquier proyecto que se
requiera se fabrica , controla y despacha en el menor
tiempo posible, con opcion de entregas parciales.
Nuestros clientes pueden contar con la informacién a
todo momento del estado de su pedido tanto a nivel
de orden como de detalle por paneles, ya que se
cuenta con software de control de produccion
alimentado en linea desde los diferentes
departamentos: comercial, produccion y despachos.

Despacho oportuno

Proyectos
Exportaciones
Atendemos varios clientes internacionales, a los cuales
se les envia sus productos debidamente identificado y
embalado, garantizando la calidad, con un agil
despacho por cualquiera de los puertos bien sea del
Océano Pacifico u Océano Atlantico o terrestre.

Caodigo barras

Exportaciones

o ¢+ OPE3028 ot - N
e it I > Stock
i i o B Se dispone de inventario para entrega inmediata,
i paneles de las siguientes dimensiones:
0.9x6.1m
1.0x6.0 m
1.2x6.0 m
1.0x3.0 m

Codigo de barras

Nuestros productos son identificados y despachados
con etiqueta de codigo de barras, lo cual facilita el
control de despacho y la recepcion de materiales en
las instalaciones de nuestros clientes.
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lipos de rejillas

Rejillas estandar

Las siguientes son rejillas las mas estandar de
fabricacion, siendo la mas comin y comercial la rejilla
tipo T, con separacion de Platinas T100x30mm (4" "x
1-3/16°") y T50x30mm (2°'x 1-3/16"").

6(;<< Amarres

Tipos de rejilla

S .. G
50 mm

75 mm (0@ D= 25 mm

100 mm
60)<< 75 mm
Am(ﬂrres«@’ [P 100 mm-— Amgrres
2 o | o 7R

varilla cuadrada

Tipos Rejillas
Rejillas Variables Dimensiones
En Taesmet, de acuerdo a nuestro proceso flexible, Dimensiones platinas mas comunes:
estamos en capacidad de fabricar las rejillas con Platina Acero 3/4"x1/8" a 4"x1/4" (19x3mm a
cualquier separacion de platinas o barras, tanto en el 100x6mm)

sentido portante, como en el sentido de amarre,
dando la posibilidad a nuestros clientes de escoger la

que mas se adapte a su necesidad o requerimiento. Ancho maximo de rejilla: 1.200mm
Largo maximo de rejilla: 6.000mm

Tamaio Paneles:

Calle 14 A No. 123-36 Bogota D.C. - Colombia Tel. 5714189921 www.taesmet.com 7




Corte a la medida

Corte paneles irregulares

La rejilla es usada pisos de plataformas, pasarelas,

mezzanines y los clientes la requieren lista para
agilizar su instalacion, evitar desperdicios, por eso
Taesmet se suministra los paneles con cualquier
forma regular o irregular con corte CNC.

Accesorios

Se puede instalar accesorios adicionales a los
paneles, tales como platinas rodapie o guardapie,
pirlanes en alfajor, soportes para recibir escaleras
de gato o cualquier otro requerido.

Platinas guardapie

Fabricacion a la medlda

Rejillas para plataformas circulares
Se fabrica rejillas para la instalacion en plataformas
circulares con la precision y estética que se requiere.

102 ez (e ianaanaaassa

Ejemplo corte rejillas
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Calculo de areas

Coémo pedir una rejilla?

Para realizar una requisicion de rejilla, tener en

cuenta los siguientes parametros, igual nuestro

departamento técnico esta disponible para asesorarlo
en cualquier momento:

1. Longitud de amarre La : Depende de la
distribucion de la rejilla en la pasarela (no requiere
apoyo en este sentido).

2.Longitud Portante Lp: Distancia entre apoyos
donde se instalaria el panel.

3.Tipo de Rejilla: Depende de la luz y la carga
para la cual esta disefiada. Ver tablas de carga.

4. Material: Acero o Aluminio o Inoxidable.

5. Seperficie: Lisa o Dentada.

6. Acabado: Galvanizado o pintado o acabado

material.

7. Cantidad: De acuerdo a la distribucion.

Ejemplo:

10 und de 100Lax2500Lp mm, Tipo T-100x30mm
de 1x1/8" (25x3mm), ASTM A-36, Dentado,
Galvanizado en Caliente.

Como cuantificar area en rejillas

irregulares?
Las rejillas se pueden cuantificar o cotizar con cualquiera

de las siguientes unidades de medida:

1. Area (m2), area bruta, incluido los vacios o recortes
O sea, calculando el area del rectangulo y/o
cuadrado utilizado para recortar el panel irregular.

2. Peso (kg), peso bruto, incluido los recortes o vacios.
Ver, los pesos Kg/m2, segun el tipo de rejilla en la
tabla de cargas de rejillas.

3. Unidades: En und., el valor neto de cada panel
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21 Calculo area
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Instalacion

Existen varios métodos para la instalacion de las rejillas
y ya depende del cliente o requerimiento, usar el mas
apropiado.

Una de las ventajas de las rejillas usado como piso, es
su facil sustitucion o remocion ya bien sea para
mantenimiento, desmonte de equipos, es por eso que
existen grapas o clips apernados para realizar esta
operacion lo mas rapido y seguro posible, siendo el
método mas comun. Normalmente se usan de 4 o 6 clips
por panel.

Otro método comun es soldadura directa a la estructura.
O usar pernos autofundentes como por ejemplo los tipos
Hilti.

Para ampliaciéon de la informacién, consulte nuestro
Manual de Instalacion de Rejillas.

Instalacion

Clip o grapa fijacion Taesmet

SOLDAR
CADA 150 SOBRE

/ N 3/1673/4 <EL SOPORTE
P \

_ 7
N—N A—r —
SOLDAR
MITAD DE CADA
3/16],73/4 \ PANEL SOBRE EL

Fijacion con soldadura

SOPORTE

Fijacién con clip de HILTI

www.taesmet.com 9




Estandares de Instalacion

VLR ()
/%)
PORTANTE
Sentido de la Platina Portante
\PL _Portante H J
Largo del Panel ‘ l Largo del Panel ) \ PL Portante
Al ]
— — —
— — — —
m 3 | m— — — — . M
g goa | m— — — —
\N — — — ] PL Portant!
“ — —
m -:I I:-
& — I L 1/4" (6) Distancia
_ entre paneles en
& s — e L el sentido de la
\O o platina de amarre 1/4" (6) 1/8 (6)
L 3 — — — — Dy »’.‘_7
- f — i — }‘ _HHJF[FIF[FIF[FFP
1} = 1 I I S
—_— — = — ] ?—t/ PL Portante
E L L PL Portante
0 ‘! l‘
c 3/8" (10)
|
| I T[T I i L) e
W—U—m I I I

PL Portante PL Portante

& 40

X0 !
Ll s
U/L o \PL Portante I I ]
@ \PL Portante
‘ f q:_ Empalme
T
L
Banda de rejilla
Dia. interior (para PL doblada) alrededor de esquinas
cortadas \ | mzmgmm
6mm(1/4")PL. doblada D
o tamafio del tubo (Y 25 Claro < il
estandar (dividido en mitades) |
Soldar en cada 2D0. =
4 ;
4 barra de soporte w 72271
9 / Rejilla =
- o
[T T T T{ T 71 VA . L g
=
[}
Tub trado atraves de la pl o
. L ubo penetrado atraves de la placa x

Detalles de Instalacion

10 Calle 14 A No. 123-36 Bogota D.C. - Colombia Tel. 5714189921 www.taesmet.com




Tolerancias de fabricacion

Longitud Amarre La +/- 6 (1/4)

/ Amarre
0C. +/- 1 (1/32) | |

2 (1/16")

Portante
Fijacion amarre

4

icacion

T

Tolerancia Fabr

RARRARES

10.5mm por un metro de ancho Portante

FERT

10.5mm fpor un metro de ancho
(1/8" por un pie de ancho)

Flecha transversal (amarre)

o
[=]
=S
o
3
=
m

1/200 de largo

— I I
La'=La+/-6(1/4) i I

Dimensionsas y Diagonales panel N Portante
X‘z Flecha longitudinal (portante)

\
“ Amarre
\\\\ | /

\\\\ 1.25 ’ \ Portante

| Perpendicularidad portante
|
Amarre
| ,
J] I4 T
+/-1/4" 0C. en 5"-0" L 12 \
+/-6mm 0.C. en 1.5m 25 Portante
Paralelismo amarre Perpendicularidad amarre

Dimensionoes en mm, () in

Calle 14 A No. 123-36 Bogota D.C. - Colombia Tel. 5714189921 www.taesmet.com 11




para Rejilla Paso 30mm

Distancia entre apoyos (mm)

Platina Longitud
portante in maxima
fmm) [feso  Tecomen® carga 610 1372 1524 1676 1829 1981 2134 2286 2438 2591 2743
19%3 I 1734 1110 Ti0 565 433 342
(3/4x118) 1054 D 252 394 568 773 1009 1277 U= Carga Uniforme,
[21.33] c 524 419 350 299 ZB2 232 D = Deflexion, mm.
D¢ 202 315 454 618 807 1022 C = Carga concentrada (kg /m de rejilla)
19x5 U 2602 1665 1156 849 650 513 al centro de longitud portante {Lp)
(3/4x3016) 1167 Du 252 3,94 568 773 1009 1277
[31.99] C 787 6529 524 4490 293 350
Dc 202 315 454 618 807 1022
25%3 I 3083 1973 11370 1006  T70 BO8 493 407 342
(7] {1:1/8) 1308 D 189 296 426 579 757 958 1182 1431 1703
(1+] [27.07] c 933 745 621 533 486 414 373 339 210
o)) D¢ 151 236 341 464 605 766 946 1145 1362 De acuerdo con datos tedricos de:
E 25%5 L 4625 2960 2055 1510 1156 213 740 611 513 Fu= 1265 kgfcm2
0 {1x3/6) 1448 Du 018 028 426 579 757 958 1182 1431 1703 E=2.03x10° kga‘cr‘ﬂ2
[40.59] C 1399 1119 933 799 B699 621 559 509 466
Q D 151 236 34 484 605 766 948 1145 13862
g ) 323 1 4818 3083 2141 1573 1204 951 7700 637 535 455 343
(V] (11 4x148) 1546 D 151 2736 341 464 605 766 946 1145 1362 1599 1854
— [32.77] [0S 1457 1165 971 832 728 847 582 530 485 448 415
2 D¢ 1,21 1,89 272 371 484 613 TAT 916 1080 1279 1483
S 325 lJ T227 4825 3212 2359 1806 1427 1156 955 803 634 5390
P {11 4%3016) 1711 Dw 151 236 341 484 605 TE6 946 1145 1362 1599 18524
[49.14] C 2185 1748 1457 1248 1092 971 874 795 728 672 624
D 1.21 1.69 272 371 484 613 75T 916 1090 1279 1433
383 1 6938 4440 3083 2265 1734 1370 11100 917 FI0 BSE S6S 493 433 384 342
(11 2x148) 1773 D 1,26 187 284 386 504 639 788 954 1135 1332 1545 17,74 2018 2278 2554
[38.38] C 2098  16Y8 1399 1199 1049 933 839 763 699 B45  B00 559 524 493 466
D¢ 1.01 158 227 309 404 511 631 TBE3Z 908 1066 1236 14139 1614 1822 2043
38x5 lJ 10407 6660 4619 3395 2602 2055 1665 1376 1156 985 849 740 8650 576 513
(T 2301 6) 1962 Dwu 1.26 1.97 284 386 504 639 788 954 1135 1332 1545 17,74 2018 2278 2554
[57 56] C 3148 2518 2098 1799 1573 1293 1314 1144 1043 968 839 3209 &Y 740 629
Dic 1.01 158 227 309 404 511 631 T7B3 908 1066 1236 14,19 1614 1822 2043
S1x5 1 18201 11840 8222 6041 4625 3634 2960 2446 2055 1751 1510 13159 1156 1024 913
{23/16) 2435 D 095 148 213 290 2765 479 591 715 851 999 1159 1320 1513 17,09 19,16
[74.78] C 5596 4476 3Y31 3197 2798 2487 2238 2035 1887 1722 1598 1492 1393 13168 1243
D¢ 076 1,18 170 232 5741 383 472 572 631 799 927 10864 1211 1367 15,32
Bdx5 1 28908 18501 12848 9439 7227 5TM0 4625 3822 3212 2736 23539 2055 1806 1600 1427
(212316 2878 Du 076 1.18 170 232 303 1383 473 572 681 799 927 1084 1211 1367 1532
[91,87] C 8744 6295 5829 4997 4372 3886 3497 3179 2914 2690 2493 2331 2185 2057 1942

Dc 0,61 085 136 185 242 306 378 458 545 639 742 851 959 1093 12723

Notas
1. 6.35 mm es la maxima deflexion considerada, para
garantizar la seguridad del peaton. Pero se puede

exceder para otras condiciones de carga a discresion
del Ingeniero de Disefio

2. Los valores de U, Du, C, Dc se aplican para los tres tipos
de rejillas fabricados por TAESMET LTDA. (A, T, S, G ).

3. Para rejilla dentada, se recomienda usar platinas 6.35 mm
(1/4") mayor que la mencionada en esta tabla.

4. Los valores para las columnas de la separacion entre
apoyos que aparecen sombreados superan la deflexion
de 6.35 mm (1/4"). Ver columna longitud maxima
recomendada.

Carga Concentrada

Carga Unioforme

* Distancia maxima recomendada, aplicando una carga uniforme de 484 Kg/m2, para una deflexion maxima de 6.35
mm
+* Peso kg/m2 para rejilla tipo T-100x30, con amarres en platina de 3/4"

12 Calle 14 A No. 123-36 Bogota D.C. - Colombia Tel. 5714189921 www.taesmet.com




Peldanos para escalera

Tipos y ventajas de peldanos en rejilla
Los peldafios o pasos para escalera son fabricados en los
mismos tipos de rejillas. Son muy practicos para su
instalacion y funcionales: paso de la luz, no acumula agua
o liquidos, antideslizantes, livianos y resistentes, libres de
mantenimiento.

El frente o pirlan de los peldafios esta construido con una
lamina anti rapante figurada en L de bordes redondeados.
Se pueden instalar por medio de pernos o tornillos, grapa
de fijacion o soldadura en campo. El mas usual, es por
medio de tornillos, para lo cual se instala un lamina lateral
perforada a necesidad del cliente o con los estandares
definidos.

Peldanos

Peldafo Escalra con peldanos rejillas

5 "8
Detalles estandar ANCHO g
Estos son algunas dimensiones estandar de disefio y
fabricacion, sin embargo se fabrica a cualquier tamafio o 4 NARIZ DE
tipo requerido: K = HUELLA
LS
) Y
: : a JRA HUELLA
Altura platina Lateral in (mm) T NIVEL PISO
Altura Platina Rejilla | C | ks TERMINADO
3datl-1/4  (19a3] 2172 63  1-3/4 (44) W
1-1/2 - (38-) 3" ge[ 247 6D

Platina lateral peldano

o l ! I I I | |
(@]
6-1/4" (159 2-1/27  (63)
—_— ) 7147 (s 4127 (114
28

g-1/2" 14127 (114
A " 93747 (248) 77 (178
Diam. 14 B 11 @19 77 (178
12" (305) 77 (178)

Medidas en mm

Tamafio Recomendado para Peldafios
Platina Portante Longidud Maxima “L™

in {mm) Acero ASTM-A36 Aluminio
Liso Dentado

3/43/16 (19:5)
1%3/16  (25:5)

1-1/4x3/16 (3 2}{5) 790 Pirlan o Reborde
1-1/2%3/16 (38x5) 970 en Alfajor
1-3/4x3/16 1.170

Dimensiones Tip.

Calle 14 A No. 123-36 Bogota D.C. - Colombia Tel. 5714189921 www.taesmet.com 13




Tolerancias de fabricacién peldafios Aplicaciones B aallars rat

L +0 —3mm (1/87)

3949393939939 39393939393933333337F 39 339
4343434343434343434343434343434343434343434343<

(.8/1) wwe—+ g

Peldanos

Fabricacion peldafios

Coémo solicitar un peldano?

A la hora de definir la compra o solicitud de cotizacion,
es importante tener claro los siguientes puntos:

1. Ancho peldano La (B): Depende del ancho del paso
mas la contrahuella de la escalera.

2.Largo peldaino Lp (L): Ancho de la escalera, se
recomienda dejar una tolerancia de 3mm.

3.Tipo de Rejilla: Depende de la luz o ancho de la
escalera, si no se tiene definido nuestro departamento
técnico lo asesorara. Altura y espesor de la platina
portante.

4. Material: Acero o Aluminio o Inoxidable

5. Superficie: Lisa o Dentada

6. Acabado: Galvanizado o pintado o acabado material

7. Cantidad: Namero de pasos de la escalera

Ejemplo:

20 und. de 250x910mm, Tipo T-100x30mm de
1-1/4x3/16" (32x5mm), ASTM A-36, Dentado,
Galvanizado en Caliente.

Escalera metalica con peldainos en rejilla
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1Ipo pesado

Rejillas para carcamos o sumideros
Son usados en patios, parqueaderos, entradas a naves
industriales, instalaciones deportivas, cajas de
inspecciones aguas lluvias. fosos de transformadores,
islas de equipos, sumideros en vias publicas, entre otras
aplicaciones. Por su capacidad de filtracion, facil
mantenimiento y remocion, resistente al trafico pesado la
hacen en una de las mejores alternativas para esta
solucion.

Tipo pesado

L-1-1/2')3/16" 0
Angulo Apoyo de Rejilla *GT’ | REJLLA TIPO T-100x30 DE 1-1/4'x1/8"

E

| AVARRE 3/47x1/8"

Platina Parfantle

Varilla de Anclaje

"
5 505 D l “ 50
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- @@ | | e
o5 o 30— Ri1 o | o | R13A &
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A |
1
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w125
45 8 ZZZ1 364
W
: ) 2 @ Gl S
[ /@|& \ @ |
| - b [
695 824 33 580 586
T R1 R2 w RRS PO T 1-1/4%%1/8" R9
| e . RS 5ol REJ TPO T 1-1/4'1/8"
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—— R6

Ejemplo de despice sumidero
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Rejillas para piso puentes

Por su rapida instalacion, resistencia y peso en comparacion
de otras opciones, la rejilla es bastante usada como piso de
puentes vehiculares y peatonales.

Rejillas para bocatomas
Usadas en hidroeléctricas, acueductos, plantas de
tratamiento de aguas, etc.

ZLINS

=

Tipo pesado

Rejillas para ventilacion sotanos

Ideal para la ventilacion y trafico de vehiculos en
parqueaderos ubicados en so6tanos de edificios
comerciales, centros comerciales, edificios de oficinas.
Ventilacion de plantas eléctricas.
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Glosario

Acabado
Terminado final de las rejillas, puede ser galvanizado,
pintura o material.

Altura platina portante
Una platina es un perfil en acero de seccion rectangular,
donde predomina la altura del espesor.

Corte a la medida

Los paneles de rejillas se pueden realizar cortes de la
figura geométrica se requiera, tanto en perimetro como
interiormente.

Dentado

O serrado, es la superficie de la rejilla o cara superior de
las platinas, que se puede dar una forma rugosa o
protuberancias, con el fin de aumentar la friccion y
mejorar la capacidad antideslizante.

Dimension final
Medidas finales de cada panel una vez colocado el
marco.

Distancia entre platina amarre

Distancia centro a centro de las platinas superiores de
la rejilla, denominadas amarre. Generalmente es mas
grande esta distancia que la distancia entre portantes.

Distancia entre platina portante

Distancia centro a centro de platinas portantes
(inferiores). Debido a que son las platinas de carga, la
distancia entre ellas es mas pequefa que la distancia
entre platinas de amarre.

Espesor platina portante
Distancia mas pequefa del perfil de acero estructural
platina.

Guardapie

Platina instalada algunas veces en los extremos de un
panel de rejilla, con el fin de proteger o evitar el
deslizamiento del pie a un vacio.

Longitud amarre (La)

Longitud o ancho de un panel en el sentido de las
platinas de amarre. En este sentido la rejilla no es
estructural y por lo tanto no requiere apoyo.

Longitud portante (Lp)

Longitud de un panel en el sentido de las platinas
portantes. Estas platinas son las que soportan la carga
del piso y es necesario que tengan apoyo en los dos
sentidos.

Paso
Tamafio de la reticula formada por las platinas portantes
y amarres.

Peldaino
Paso de una escalera, que en este caso puede ser en
rejilla.

Platina amarre

Platina que solo cumple la funcién de mantener las
platinas portantes a una distancia fija y paralela. Son
mas pequefnas que las platinas portantes.

Platina enmarque

Plantia de marco perimetral, que generalmente es del
mismo tipo de la platina portante. Sobre esta platina se
realiza la soldadura tanto de platinas de amarre como
portantes.

Platina portante
Platinas que son estructurales en un panel de rejillas.

Rejilla circular
Rejilla de bordes o perimetro circular, para ser usada en
plataformas circulares.

Rejilla electroforjada

Rejilla fabricada entre una platina portante y una barra
circular o cuadrada unidas por un proceso de
electroforjado.

Rejilla prensada

Rejilla fabricada a partir de platina portante y platina de
amarre, donde previamente se le realizado un entallado
a cada una, para ser ensambladas por presion
hidraulica.

Rejilla

Panel formado por platinas dispuestas paralelamente
(portantes) y sostenidas o distanciadas por medio de
otro elemento (platinas o barra de amarre), creando una
reticula rectangular o cuadrada, que se denomina paso.

Reticula
Forma rectangular o cuadrada formada por el cruce de
las platinas. El tamafo se denomina paso.
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Contactenos

Calle 14A No. 123 - 36

Tel. +57 1 4189921

comercial @taesmet.com
comercial.rejillas@taesmet.com
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